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FISA TEHNOLOGIE
de realizare a protezelor scaffold ceramice personalizate pentru regenerare osoasa prin
tehnici ,,additive manufacturing”

Denumire: Realizare proteze scaffold ceramice personalizate pentru regenerare osoasa prin tehnici
,additive manufacturing” (printare 3D) din pulberile bioceramice. Definire lant tehnologic de
productie.

Scurta descriere: Tehnologia de realizare a protezelor scaffold ceramice personalizate pentru
regenerare osoasa prin tehnici ,additive manufacturing” are la baza metoda definita anterior. Datele
geometrice ale protezei personalizate sunt extrase sub forma uniui fisier .stl din tomografiile
computerizate, conform metodei adaptate pentru translatia defectelor osoase 3D in implanturi
personalizate. Acest fisier este folosit pentru realizarea dintr-o pasta de HA a modelului protezei
(piesa cruda) cu ajutorul unei imprimante 3D pentru materiale ceramice ceramice. Piesa cruda este
apoi sinterizata intr-un cuptor la 1250 °C pentru marirea rezistentei mecanice.

Potentiale aplicatii: Reconstructie craniana personalizatd; Realizarea protezelor femurale
personalizate si in general a implanturilor osoase personalizate; Realizarea de orteze personalizate.
Echipamente utilizate: Calculatoare si software CAD; Imprimanta 3D - DELTA WASP 2040 CLAY;
Cuptor Nabertherm.

Principale caracteristici: Preia fisierul .stl cu datele geometrice ale implantului personalizat obtinut
conform metodei din tomografia computerizatd. Creaza fisierul GCode aferent cu ajutorul
programului Cura. Pregateste pasta ceramicad. Fixeaza parametrii de lucru ai imprimantei 3D
ceramice. Executa printarea. Implantul personalizat (forma cruda) este sinterizat in cuptor.

Avantaje: Utilizarea implanturilor personalizate permite o mai buna cuplare a implantului cu zona
adiacenta si favorizeaza osteointegrarea.

Exemple:

(a) (b) (c)
Fazele tehnologice pentru realizarea protezei scaffold ceramice personalizate prin tehnici ,additive
manufacturing”: (a) extragerea defectului osos si a zonei simetrice utilizate in realizarea implantului;
(b) printarea protezei scaffold personalizate; (c) sinterizarea.
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